
 
 

 
ВЪЖЕТА о т  П о л иа м ид  6, ш к о т о в и ( П А – 6) 

№ 
п о  
ре д  

Н о ме н к ла т у ре н  
н о ме р 

М а т е ри а л 
 

Д и а ме т ъ р 
(мм) 

 

М а с а   
Gr/m  
± 
5% 

И з д ръ ж ли в о с т  
н а  о п ъ н  

{к г } 

О т н о с и т е лн о  
у д ъ лж е н и е  
п ри  50% 

н а т о в а рв а н е  
1  0101-1 ПА – 6 1 3 70 25 
2  0102-2 ПА – 6 2 5 165 25 
3  0103-3 ПА – 6 3 7 250 25 
4  0104-4 ПА – 6 4 11 370 25 
5  0105-5 ПА – 6 5 16 560 25 
6  0106-6 ПА – 6 6 23 880 25 
7  0107-8 ПА – 6 8 43 1600 25 
8  0108-10 ПА – 6 10 65 2400 25 
9  0109-12 ПА – 6 12 98 2800 25 
10  0110-14 ПА – 6 14 145 4100 25 
11  0111-16 ПА – 6 16 168 5380 25 
12  0112-18 ПА – 6 18 195 6100 25 
13  0113-20 ПА – 6 20 240 7800 25 
14  0114-22 ПА – 6 22 278 8600 25 
15  0115-24 ПА – 6 24 305 9400 25 
16  0116-26 ПА – 6 26 330 10180 25 
17  0117-28 ПА – 6 28 365 10900 25 
18  0118-30 ПА – 6 30 390 11300 25 

 
ВЪЖЕТА  о т  П О Л ИЕС ТЕР Н А К О П Р ИН А ( П ЕК ) 

№ 
п о  
ре д  

Н о ме н к ла т у ре н  
н о ме р 

М а т е ри а л 
 

Д и а ме т ъ р 
(мм) 

 

М а с а   
Gr/m  
± 
5% 

И з д ръ ж ли в о с т  
н а  о п ъ н  

{к г } 

О т н о с и т е лн о  
у д ъ лж е н и е  
п ри  50% 

н а т о в а рв а н е  
1 0201-1 ПЕ К 1 3,5 50 18 
2 0202-2 ПЕ К 2 5,5 115 18 
3 0203-3 ПЕ К 3 8 175 18 
4 0204-4 ПЕ К 4 12 260 18 
5 0205-5 ПЕ К 5 17,5 390 18 
6 0206-6 ПЕ К 6 25 600 18 
7 0207-8 ПЕ К 8 47 1100 18 
8 0208-10 ПЕ К 10 72 1650 18 
9 0209-12 ПЕ К 12 108 2000 18 
10 021014 ПЕ К 14 160 2800 18 
11 0211-16 ПЕ К 16 185 3800 18 
12 0212-18 ПЕ К 18 215 4270 18 
13 0213-20 ПЕ К 20 264 5400 18 
14 0214-22 ПЕ К 22 305 6000 18 
15 0215-24 ПЕ К 24 336 6500 18 
16 0216-26 ПЕ К 26 365 7070 18 
17 0217-28 ПЕ К 28 400 7600 18 
18 0218-30 ПЕ К 30 430 7900 18 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



С П О Р ТН И С ТАТИЧ Н И ВЪЖЕТА о т  П о л иа м ид  6 ( П А – 6) 
№ 
п о  
ре д  

 

Н о ме н к ла т у ре н  
н о ме р 

М а т е ри а л 
 

Д и а
ме т ъ
р 

(мм) 
 

М а с а   
Gr/m     
± 
5% 

И з д ръ ж ли в о с т  
н а  о п ъ н  

{к г } 

О т н о с и т е лн о  
у д ъ лж е н и е  
п ри  50% 

н а т о в а рв а н е  
1  0301-8,5 ПА – 6 бя л 8,5 50 1900 23 
2  0302-10,5 ПА – 6 бя л 10,5 85 2300 24 
3  0303-12 ПА – 6 бя л 12 91 2600 24 
4  0304-14 ПА – 6 бя л 14 135 4300 24 
5  0305-6 ПА – 6 бя л 6 25 800 23 
6  0306-6 ПА – 6 ч е ре н  6 25 800 23 
7  0307-8,5 ПА – 6 ч е ре н  8,5 50 1900 23 
8  0308-10,5 ПА – 6 ч е ре н  10,5 85 2300 24 
9  0309-12 ПА – 6 ч е ре н  12 91 2600 24 
10  0310-14 ПА – 6 ч е ре н  14 135 4300 24 
11  0311-16 ПА – 6 бя л 16 155 5000 20 
12  0312-18 ПА – 6 бя л 18 185 6000 20 

ВЪЖЕТА о т  ТЕК С ТИЛ ЕН  П О Л ИЕС ТЕР  (П Е) 
№ 
п о  
ре д  

Н о ме н к ла т у ре н  
н о ме р 

М а т е ри а л 
 

Д и а ме т ъ р 
(мм) 

 

М а с а   
Gr/m  
± 
5% 

И з д ръ ж ли в о с т  
н а  о п ъ н  

{к г } 

О т н о с и т е лн о  
у д ъ лж е н и е  
п ри  50% 

н а т о в а рв а н е  
1  0901-1 ПЕ  1 2 45 18 
2  0902-2 ПЕ  2 4 78 18 
3  0903-3 ПЕ  3 7 125 18 
4  0904-4 ПЕ  4 9 180 18 
5  0905-5 ПЕ  5 12 210 18 
6  0906-6 ПЕ  6 20 325 18 
7  0907-8 ПЕ  8 28 580 18 
8  0908-10 ПЕ  10 48 1180 18 
9  0909-12 ПЕ  12 59 1370 18 
10  0910-14 ПЕ  14 77 1540 18 
11  0911-16 ПЕ  16 118 1690 18 
12  0912-18 ПЕ  18 130 1980 18 
13  0913-20 ПЕ  20 205 2200 18 
14  0914-22 ПЕ  22 228 2380 18 
15  0915-24 ПЕ  24 275 2540 18 
16  0916-26 ПЕ  26 305 3200 18 
17  0917-28 ПЕ  28 338 4300 18 
18  0918-30 ПЕ  30 365 5600 18 

ВЪЖЕТА о т  Ю ТА 
№ 
п о  
ре д  

Н о ме н к ла т у ре н  
н о ме р 

М а т е ри а л 
 

Д и а ме т ъ р 
(мм) 

 

М а с а   
Gr/m  
± 
5% 

И з д ръ ж ли в о с т  
н а  о п ъ н  

{к г } 

О т н о с и т е лн о  
у д ъ лж е н и е  
п ри  50% 

н а т о в а рв а н е  
1  1001-4 Ю Т А 4 9 70 25 
2  1002-5 Ю Т А 5 15 95 25 
3  1003-6 Ю Т А 6 20 140 25 
4  1004-8 Ю Т А 8 28 280 25 
5  1005-10 Ю Т А 10 45 390 25 
6  1006-12 Ю Т А 12 58 450 25 
7  1007-14 Ю Т А 14 90 580 25 
8  1008-16 Ю Т А 16 105 670 25 
9  1009-18 Ю Т А 18 135 790 25 
10  1010-20 Ю Т А 20 175 880 25 
11  1011-22 Ю Т А 22 220 960 25 
12  1012-24 Ю Т А 24 260 1180 25 
13  1013-26 Ю Т А 26 285 2400 25 
14  1014-28 Ю Т А 28 310 3650 25 
15  1015-30 Ю Т А 30 345 4820 25 

 
 



ИЗ Д ЕЛ ИЯ  о т  ВЪЖЕТА: 
№ Н о ме н к ла т у ре н  

н о ме р 
И з д е ли е  М а т е ри а л М я рк а  

1 1101 Л Ю Л КА Ю Т А 10 мм 1 Б р. 
2 1102 Л Ю Л КА ПЕ  10 мм 1 Б р. 
3 1103 В Ъ Ж Е Н А С Т Ъ Л Б А Ю Т А 10 мм 1 л.м. 
4 1104 В Ъ Ж Е Н А С Т Ъ Л Б А ПЕ  10 мм 1 л.м. 
5 1105 В Ъ Ж Е Н А С Т Ъ Л Б А ПЕ К 10 мм 1 л.м. 
6 1106 Х АМ АК-Б Я Л  (ФЛ Е Х Т ) ПЕ К 2 мм 1 Б р. 
7 1107 Х АМ АК- Ц В Е Т Е Н  (ФЛ Е Х Т ) ПЕ К 2 мм 1 Б р. 
8 1108 Х АМ АК – Б Я Л  (н а  „И Г Л И ”) ПЕ  2 мм 1 Б р. 
9 1109 АВ Т О М О Б И Л Е Н  Т Е Г Л И Ч  - Л Е К 

АВ Т О М О Б И Л  
ПЕ  10 мм 1 Б р. 

10 1110 АВ Т О М О Б И Л Е Н  Т Е Г Л И Ч   - Б У С  ПЕ  14 мм 1 Б р. 
14 1111 Д Е Т С КА Д Ъ Р В Е Н А Л Ю Л КА ПЕ  10 мм 1 Б р. 
15 1112 Л Ю Л КА - С Т О Л  ПЕ К 6 мм 1 Б р. 
11 1113 Х АМ АК – Ц В Е Т Е Н  (н а  „И Г Л И ”) ПЕ  2 мм 1 Б р. 
12 1114 Х АМ АК Л У КС  – бя л ПАМ У К 4 мм 1 Б р. 
13 1115 Х АМ АК Л У КС  – ц в е т е н  ПАМ У К 4 мм 1 Б р. 

 
К АН АП И и Д О М АК ИН С К И ВЪЖЕТА: 

№ Н о ме н к ла т у ре н  
н о ме р 

И з д е ли е  М а т е ри а л Р а з ф а с о в к а  М я рк а  
1 1201 КАН АП - г ра н к и  100 г р. Ю Т А 2к г  1к г  
2 1202 КО Р Д Е Л О  Ф 1 мм бя ло  ПЕ  20бр 1бр 
3 1203 КО Р Д Е Л О  Ф 1 мм ц в е т н о  ПЕ  20бр 1бр 
4 1204 КО Р Д Е Л О  Ф 1 мм я рк о  ПЕ  20бр 1бр 
5 1205 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  5м 1бр 
6 1206 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  10м 1бр 
7 1207 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  15м 1бр 
8 1208 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  20м 1бр 
9 1209 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  25м 1бр 

10 1210 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  30м 1бр 
11 1211 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  40м 1бр 
12 1212 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  50м 1бр 
13 1213 Д О М АКИ Н С КО  В Ъ Ж Е  ПЕ  100м 1бр 
14 1214 ПАР АФИ Н И Р АН  КАН АП - 

100м 
ПА – 6 10бр 1бр 

 
Забележки:  
1. Д ан н ит е з а из д р ъ жлив о ст  н а о п ъ н  и р аз т ег лив о ст  са о р иен т ир о в ъ ч н и. В ся ка п ар т ид а се из п ит в а и 
п о лу ч ен ит е д ан н и се н ан ася т  в ъ р х у  Е Т И К Е Т А . 
 
2. С п о р т н и в ъ жет а Ф16мм, Ф18мм, о бикн о в ен и в ъ жет а н ад  Ф18мм се из р або т в ат  само  п о  з ая в ка. 

 
3. П А  - 6 – П о лиамид  6; П Е  – Т екст илен   П о лиест ер ; П Е К  – П о лиест ер н а К о п р ин а 
   
4. В ъ жен и ст ъ лби се из р або т в ат  само  п о  з ая в ка. 
 
5. П ар аф ин ир ан ия т  кан ап  е п р есу кан  кап р о н о в  кан ап  с п ар аф ин о в о  п о кр ит ие - из д р ъ жлив о ст т а 

му  е 90кг . 
 
6. Д ъ лжин а н а 1 макар а о т  р аз мер :  
Ф 1 - 600 м; Ф2 – 400 м; Ф 3 – 350 м; Ф 4 – 300 м; Ф 5 - 250 м; Ф6 - 200м; Ф 8 - 150м; Ф10 - 
100м; Ф12-120м; о т Ф14 д о  Ф18 - 100м; сп о р т н и в ъ жет а - 120м. 
  
 


